Таблица 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	основных компонентов
	примесей, не более

	
	
	
	магния
	кремния
	марганца
	меди
	титана
	никеля
	алюминия
	железа

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	З, В
	К
	Д

	I

(Сплавы на основе системы алюминий−
кремний−
магний)
	АК12

(АЛ2)
	Чушка

Отливка
	−
	10−13
	0,01−0,5
	−
	−
	−
	Основа
	0,7

0,7
	0,7

1,0
	0,7

1,5

	
	АК13

(АК13)
	Чушка

Отливка
	0,01−0,2

0,1−0,2 
	11,0−13,5

11,0−13,5
	0,1−0,5 
	−
	−
	−
	»
	0,9

0,9
	0,9

1,0
	0,9

1,1

	
	АК9

 (АК9)
	Чушка

Отливка
	0,25−0,45

0,2−0,4
	8−11
	0,2−0,5
	−
	−
	−
	»
	0,8

0,9
	0,8

1,2
	0,8

1,3

	
	АК9с

 (АК9с)
	Чушка

Отливка
	0,2−0,35
	8−10,5
	0,2−0,5
	−
	−
	−
	»
	0,7

0,7
	0,7

0,9
	0,7

1,0

	
	АК9ч

 (АЛ4)
	Чушка

Отливка
	0,2−0,35

0,17−0,30
	8−10,5
	0,2−0,5
	−
	−
	−
	»
	0,5

0,6
	0,5

0,9
	0,5

1,0

	
	АК9пч

 (АЛ4−1)
	Чушка

Отливка
	 0,25−0,35

0,23−0,30
	9−10,5
	0,2−0,35
	−
	0,08

0,15
	−
	»
	0,3
	0,3
	0,3


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	примесей, не более

	
	
	
	марганца
	меди
	цинка
	никеля
	свинца
	олова
	кремния
	сумма учитываемых примесей

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	З, В
	К
	Д

	I

(Сплавы на основе системы алюминий−
кремний−
магний)
	АК12

 (АЛ2)
	Чушка

Отливка
	0,5
	0,60
	0,30
	Магния

0,10
	Титана

0,10
	−
	Циркония

0,10
	2,1

2,1
	2,1

2,2
	2,1

2,7

	
	АК13

 (АК13)
	Чушка

Отливка
	−
	0,10
	0,15
	−
	Титана

0,20
	−
	−
	1,35

1,35
	1,35

1,45
	1,35

1,55

	
	АК9

 (АК9)
	Чушка

Отливка
	−
	1,0
	0,5
	0,3
	−
	−
	−
	2,4

2,6
	2,4

2,8
	2,4

3,0

	
	АК9с

 (АК9с)
	Чушка

Отливка
	−
	0,5
	0,3
	0,1
	0,05
	0,01
	−
	1,35

1,35
	1,35

1,7
	1,35

1,8

	
	АК9ч

 (АЛ4)
	Чушка

Отливка
	Циркония+
титана
0,12
0,15
	0,3

0,3
	0,3

0,3
	0,10
	0,03

0,05
	0,008

0,01
	Бериллия 

0,10
	1,1

1,1
	1,1

1,4
	1,1

1,5

	
	АК9пч

 (АЛ4−1)
	Чушка

Отливка
	Бора

0,1
	0,10
	0,30
	Бериллия

0,1
	0,03
	0,005
	Циркония

 0,15
	0,6
	0,6
	0,6


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	основных компонентов
	примесей, не более

	
	
	
	магния
	кремния
	марганца
	меди
	титана
	никеля
	алюминия
	железа

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3,В
	К
	Д

	I

(Сплавы на основе системы алюминий−
кремний−
магний)
	АК8л

(АЛ34)
	Чушка

Отливка
	0,40−0,60

0,35−0,55
	6,5−8,5
	−
	−
	0,1

0,3
	Бериллия

 0,15−0,4
	Основа
	0,5

0,6
	0,5

0,6
	−

	
	АК7

(АК7)
	Чушка

Отливка
	0,2−0,55

0,2−0,5
	6,0−8,0
	0,2−0,6
	−
	−
	−
	»
	1,0

1,1
	1,0

1,2
	1,0

1,3

	
	АК7ч

(АЛ9)
	Чушка

Отливка
	0,25−0,45

0,2−0,4
	6,0−8,0
	−
	−
	−
	−
	»
	0,5

0,6
	0,5

1,0
	0,5

1,5

	
	АК7пч

(АЛ91)
	Чушка

Отливка
	 0,25−0,45

0,25−0,40
	7,0−8,0
	−
	−
	0,08

0,15
	−
	»
	0,3
	0,4
	0,5

	
	АК10Су

(AK10Cy)
	Чушка

Отливка
	 0,15−0,55

0,1−0,5
	9−11
	0,3−0,6
	−
	−
	Сурьмы 

0,1−0,25
	»
	−
	−
	1,1

1,2


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	примесей, не более

	
	
	
	марганца
	меди
	цинка
	никеля
	свинца
	олова
	кремния
	сумма учитываемых примесей


	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	З, В
	К
	Д

	I

(Сплавы на основе системы алюминий−
кремний−
магний)
	АК8л

 (АЛ34)
	Чушка

Отливка
	0,10
	0,3
	0,30
	−
	Бора

0,10
	Циркония

0,20
	−
	0,9

1,0
	0,9

1,0
	−

	
	АК7 

(АК7)
	Чушка

Отливка
	−
	1,5
	0,5
	0,3
	−
	−
	−
	3,0

3,1
	3,0

3,2
	3,0

3,3

	
	АК7ч 

(АЛ9)
	Чушка

Отливка
	0,5
	0,20
	0,30
	Титана+
циркония 
0,15
	0,05
	0,01
	Бериллия 

0,1
	1,0

1,1
	1,0

1,5
	1,0

2,0

	
	АК7пч 

(АЛ9−1)
	Чушка

Отливка
	0,10
	0,10
	0,20
	Бора
0,1 
Циркония
0,15
	0,03
	0,005
	Бериллия

 0,1
	0,6
	0,7
	0,8

	
	АК10Су (АК10Су)
	Чушка

Отливка
	−
	1,8
	1,8
	0,5
	−
	−
	−
	−
	−
	4,6

4,8


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	основных компонентов
	примесей, не более

	
	
	
	магния
	кремния
	марганца
	меди
	титана
	никеля
	алюминия
	железа

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3, В
	К
	Д

	II

(Сплавы на основе системы алюминий−
кремний−
медь)
	АК5М

(АД5)
	Чушка

Отливка
	0,4−0,65

0,35−0,6
	4,5−5,5 
	−
	1,0−1,5
	−
	−
	Основа 
	0,6

0,6
	0,6

1,0
	0,6

1,5

	
	АК5Мч

(АЛ5−1)
	Чушка

Отливка
	0,45−0,60

0,40−0,55
	4,5−5,5
	−
	1,0−1,5
	0,08−0,15
	−
	Тоже
	0,3
	0,4
	0,5

	
	АК5М2

(АК5М2)
	Чушка

Отливка
	0,2−0,85

0,2−0,8
	4,0−6,0
	0,2−0,8 
	1,5−3,5
	0,05−0,20
	−
	»
	1,0

1,0
	1,0

1,3
	1,0

1,3

	
	АК5М7

(АК5М7)
	Чушка

Отливка
	0,3−0,6

0,2−0,5
	4,5−6,5
	−
	6,0−8,0
	−
	−
	»
	1,1

1,2
	1,1

1,2
	1,1

1,3

	
	АК6М2

(АК6М2)
	Чушка

Отливка
	0,35−0,50

0,30−0,45
	5,5−6,5
	−
	1,8−2,3
	0,1−0,2
	−
	»
	0,5

0,6
	0,5

0,6
	−

	
	АК8М

(АЛ32)
	Чушка

Отливка
	0,35−0,55

0,3−0,5
	7,5−9
	0,3−0,5
	1,0−1,5
	0,1−0,3
	−
	»
	0,6

0,7
	0,6

0,8
	0,6

0,9


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	примесей, не более

	
	
	
	марганца
	меди
	цинка
	никеля
	свинца
	олова
	кремния
	сумма учитываемых примесей

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3, В
	К
	Д

	II

(Сплавы на основе алюминий−
кремний−
медь)
	АК5М

(АЛ5)
	Чушка

Отливка
	0,5
	−
	0,3
	Титана+
циркония 0,15
	−
	0,01
	Бериллия

0,1
	0,9

1,0
	0,9

1,3
	0,9

1,7

	
	АК5Мч

(АЛ5−1)
	Чушка

Отливка
	0,1
	−
	0,3
	Циркония

0,15
	Бора

0,1
	0,01
	−
	0,6
	0,7
	0,8

	
	АК5М2

(АК5М2)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	1,5
	0,5
	−
	−
	−
	2,8

2,8
	2,8

3,0
	2,8

3,0

	
	АК5М7 

(АК5М7)
	Чушка

Отливка
	0,5 
	−
	0,6
	0,5
	Свинца+олова+сурьмы

0,3
	2,6

2,7
	2,6

2,7
	2,6

3,0

	
	АК6М2 

(АК6М2)
	Чушка

Отливка
	0,1
	−
	0,06
	0,5
	−
	−
	−
	0,7
	0,7
	−

	
	АК8М

 (АЛ32)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	0,30
	−
	−
	−
	Циркония 

0,1
	0,8

0,9
	0,8

1,0
	0,8

1,1


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	основных компонентов
	Примесей, не более

	
	
	
	магния
	кремния
	марганца
	меди
	титана
	никеля
	алюминия
	железа

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3,В
	К
	Д

	II

(Сплавы на основе алюминий−
кремний−
медь)
	АК5М4

(АК5М4)
	Чушка

Отливка
	0,25−0,55

0,2−0,5
	3,5−6,0
	0,2−0,6
	3,0−5,0
	0,05−0,20
	−
	Основа
	1,0

1,0
	1,0

1,2
	1,0

1,4

	
	АК8МЗ

(АК8МЗ)
	Чушка

Отливка
	−
	7,5−10
	−
	2,0−4,5
	−
	−
	То же
	−
	−
	1,3

	
	АК8МЗч

(ВАЛ8)
	Чушка

Отливка
	0,25−0,50

0,2−0,45
	7,0−8,5
	Цинка

0,5−1,0
	2,5−3,5
	0,1−0,25
	Бора
0,005−0,1;
бериллия
0,05−0,25
	»
	0,4
	0,4
	0,4

	
	АК9М2

(АК9М2)
	Чушка

Отливка
	0,25−0,85

0,2−0,8
	7,5−10
	0,1−0,4
	0,5−2,0
	0,05−0,20
	»
	»
	−
	0,9

1,0
	0,9

1,2


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	примесей, не более

	
	
	
	марганца
	меди
	цинка
	никеля
	свинца
	олова
	кремния
	сумма учитываемых примесей

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	З, В
	К
	Д

	II

(Сплавы на основе системы алюминий−
кремний−
медь)
	АК5М4

(АК5М4)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	1,5
	0,5
	−
	−
	−
	2,8

2,8
	2,8

3,0
	2,8

3,2

	
	АК8МЗ

(АК8МЗ)
	Чушка

Отливка
	0,5
	Магния

0,45
	1,2
	0,5
	Свинца+
олова
0,3
	−
	−
	−
	−
	4,1

4,2

	
	АК8МЗч

(ВАЛ8)
	Чушка

Отливка
	Кадмия

0,15
	−
	Циркония

0,15
	−
	−
	−
	−
	0,6
	0,6
	0,6

	
	АК9М2

(АК9М2)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	1,2
	0,5
	Свинца+
олова
0,15
	−
	Хрома

0,1
	−
	2,5

2,6
	2,5

2,8


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	основных компонентов
	примесей, не более

	
	
	
	магния
	кремния
	марганца
	меди
	титана
	никеля
	алюминия
	железа

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	З, В
	К
	Д


	II

(Сплавы на основе системы алюминий−
кремний−
медь)
	АК12М2, (АК11М2, АК12М2, АК12М2р)
	Чушка

Отливка
	−
	11−13
	−
	1,8−2,5
	Железа 
0,6−0,9
0,6−1,0
	−
	Основа
	−
	−
	−

	
	АК12ММгН

(АЛ30)
	Чушка

Отливка
	0,85−1,35

0,8−1,3
	11−13
	−
	0,8−1,5
	−
	0,8−1,3
	То же
	−
	0,6

0,7
	−

	
	АК12М2МгН 

(АЛ25)
	Чушка

Отливка
	0,85−1,35

0,8−1,3
	11−13
	0,3−0,6
	1,5−3,0
	0,05−0,20 
	0,8−1,3
	»
	−
	0,7

0,8
	−

	
	АК21М2,5Н2,5 

(ВКЖЛС−2)
	Чушка

Отливка
	0,3−0,6

0,2−0,5
	20−22
	0,2−0,4
	2,2−3,0
	0,1−0,3
	2,2−2,8

Хрома
0,2−0,4
	»
	−
	0,5

0,9
	−

	III

(Сплавы на основе системы алюминий−
медь)
	АМ5 

(АЛ 19)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	0,6−1,0
	4,5−5,3
	0,15−0,35
	−
	»
	0,15

0,20
	0,15

0,30
	−

	
	АМ4,5Кд

(ВАЛ10)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	0,35−0,8
	4,5−5,1
	0,15−0,35 
	Кадмия

0,07−0,25
	»
	0,10

1,15
	0,10

0,15
	−


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	примесей, не более

	
	
	
	марганца
	меди
	цинка
	никеля
	свинца
	олова
	кремния
	сумма учитываемых примесей

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3, В
	К
	Д

	II

(Сплавы на основе системы алюминий− кремний−медь)
	АК12М2 (АК11М2, АК12М2, АК12М2р)
	Чушка

Отливка
	0,5
	Магния

0,20
0,15
	0,8
	0,3
	0,15
	0,1
	Титана 

0,20
	−
	−
	2,1

2,2

	
	АК12ММгН 

(АЛ30)
	Чушка

Отливка
	Хрома 

0,2
	−
	0,2
	Марганца 

0,2
	0,05
	0,01
	Титана 

0,20
	−
	1,0

1,1
	−

	
	АК12М2МгН 

(АЛ25)
	Чушка

Отливка
	Хрома 

0,2
	−
	0,5
	−
	0,10
	0,02
	−
	−
	1,2

1,3
	−

	
	АК21М2,5Н2,5

(ВКЖЛС−2)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	0,2
	−
	0,05
	0,01
	−
	−
	0,7

1,1
	−

	III

(Сплавы на основе системы алюминия−
медь)
	АМ5

(АЛ19)
	Чушка

Отливка
	Магния

 0,05
	−
	0,20
	0,10
	Циркония

 0,20
	−
	0,30
	0,9
	0,9
	−

	
	АМ4,5Кд 

(ВАЛ10)
	Чушка

Отливка
	Магния

 0,05
	−
	0,1
	−
	Циркония

 0,15
	−
	0,20
	0,60
	0,60
	−


Продолжение табл.1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	основных компонентов
	примесей, не более

	
	
	
	магния
	кремния
	марганца
	меди
	титана
	никеля
	алюминия
	железа

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3, В
	К
	Д

	IV

(Сплавы на основе системы алюминий−
магний)
	AМг4K1,5M

(AМг4K1,5М1)
	Чушка

Отливка
	4,5−5,2
	1,3−1,7 
	0,6−0,9
	0,7−1,0
	0,10−0,25
	Бириллия

0,002−0,004
	Основа
	−
	0,30

0,40
	−

	
	AМг5K

(АЛ13)
	Чушка

Отливка
	4,5−5,5
	0,8−1,3
	0,1−0,4
	−
	−
	−
	То же
	0,4

0,5
	0,4

0,5
	0,4

1,5

	
	АМгЗМц

(АЛ28)
	Чушка

Отливка
	4,8−6,3
	−
	0,4−1,0
	−
	0,05−0,15
	−
	»
	0,25

0,30
	0,25

0,40
	0,25

0,5

	
	АМг6л

(АЛ23)
	Чушка

Отливка
	6,0−7,0
	Циркония

0,05−0,20
	Бериллия

 0,02−0,10
	−
	0,05−0,15
	−
	»
	0,20
	0,20
	−

	
	АМг6лч

(АЛ23−1)
	Чушка

Отливка
	6,0−7,0
	Циркония 

0,05−0,20
	Бериллия 

0,02−0,10
	−
	0,05−0,15
	−
	»
	0,05
	0,05
	−

	
	АМг10

(АЛ27)
	Чушка

Отливка
	9,5−10,5
	Циркония 

0,05−0,20
	Бериллия

 0,05−0,15
	−
	0,05−0,15
	−
	»
	0,20
	0,20
	0,20


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	примесей, не более

	
	
	
	марганца
	меди
	цинка
	никеля
	свинца
	олова
	кремния
	сумма учитываемых примесей

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	З, В
	К
	Д

	IV

(Сплавы на основе системы алюминий−
магний)
	АМг4К1,5М

(АМг4К1,5М1)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	0,1
	−
	−
	−
	−
	−
	0,1

0,3
	−

	
	АМг5К

(AЛ13)
	Чушка

Отливка
	−
	0,10
	0,20
	−
	Циркония

0,15
	−
	−
	0,5

0,6
	0,5

0,6
	0,5

1,8

	
	АМг5Мц

(АЛ28)
	Чушка

Отливка
	−
	0,30
	−
	−
	Циркония

0,10
	−
	0,30
	0,4

0,5
	0,4

0,6
	0,4

0,7

	
	АМг6л

(АЛ23)
	Чушка

Отливка
	0,10
	0,15
	0,10
	−
	−
	−
	0,20
	0,50
	0,50
	−

	
	АМг6лч

(АЛ23−1)
	Чушка

Отливка
	0,10
	0,05
	0,05
	−
	−
	−
	0,05
	0,20
	0,20
	−

	
	АМг10

(АЛ27)
	Чушка

Отливка
	0,10
	0,15
	0,10
	−
	−
	−
	0,20
	0,50
	0,50
	0,50


Продолжение табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	основных компонентов
	примесей, не более

	
	
	
	магния
	кремния
	марганца
	меди
	титана
	никеля
	алюминия
	железа

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	З, В
	К
	Д

	IV

(Сплавы на основе системы алюминий−
магний)
	АМг10ч

(АЛ27−1)
	Чушка

Отливка
	9,5−10,5 
	−
	−
	Бериллия

0,05−0,15
	0,05−0,15
	Циркония

0,05−0,20
	Основа 
	0,05
	0,05
	0,05

	
	AМг11

(АЛ22)
	Чушка

Отливка
	10,5−13,0
	0,8−1,2
	−
	−
	0,05−0,15
	Бериллия

0,03−0,07
	Тоже
	0,4

0,5
	0,9

1,0
	1,1
1,2
Циркония
0,2

	
	АМг7

(АЛ29)
	Чушка

Отливка
	6,0−8,0
	0,5−1,0
	0,25−0,60
	−
	−
	−
	» 
	−
	−
	0,8

0,9

	V

(Сплавы на основе системы алюминий−
прочие компоненты)
	АК7Ц9 

(АЛ11)
	Чушка

Отливка
	0,15−0,35

0,1−0,3
	6,0−8,0
	Цинка 

7,0−12,0
	−
	−
	−
	» 
	0,7

0,7
	0,7

1,2
	0,7

1,5

	
	АК9Ц6

(АК9Ц6р)
	Чушка

Отливка
	0,35−0,55

0,3−0,5 
	8−10
	0,1−0,6 
	0,3−1,5
	Цинка

5,0−7,0
	Железа

0,3−1,0
	»
	−
	−
	−

	
	АЦ4Мг

(АЛ24)
	Чушка

Отливка
	1,55−2,05

1,5−2,0
	−
	0,2−0,5
	Цинка

3,5−4,5
	0,1−0,2
	−
	»
	0,50
	−
	−


Окончание табл. 1
	Группа сплава
	Марка сплава
	Вид продукции
	Массовая доля, %

	
	
	
	примесей, не более

	
	
	
	марганца
	меди
	цинка
	никеля
	свинца
	олова
	кремния
	сумма учитываемых примесей

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	3, В
	К
	Д

	IV

(Сплавы на основе системы алюминий−
магний)
	АМг10ч

(АЛ27−1)
	Чушка

Отливка
	0,1
	0,05
	0,005
	−
	−
	−
	0,05 
	0,20
	0,20
	0,20

	
	АМг11

(АЛ22)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	0,10
	−
	−
	−
	−
	0,5

0,6
	1,0

1,1
	1,2

1,3

	
	АМг7

(АЛ29)
	Чушка

Отливка
	−
	0,1
	0,2
	Бериллия

0,01
	−
	−
	−
	−
	−
	0,9

1,0

	V

(Сплавы на основе системы алюминий−
прочие компоненты
	АК7Ц9

(АЛ11)
	Чушка

Отливка
	0,5
	0,60
	−
	−
	−
	−
	−
	1,7

1,7
	1,7

1,9
	1,7

2,5

	
	АК9Ц6

(АК9Ц6р)
	Чушка

Отливка
	−
	−
	−
	0,3
	Свинца+
олова 
0,3
	−
	−
	−
	0,6
	−

	
	АЦ4Мг

(АЛ24)
	Чушка

Отливка
	−
	0,20
	Бериллия

0,10
	Циркония

0,10
	−
	−
	0,30
	0,90
	−
	−


Примечания:
1. Обозначение марок сплавов: 

ч−чистый; 
пч−повышенной чистоты; 
оч−особой чистоты; 
л−литейные сплавы; 
с−селективный.

В скобках указаны обозначения марок сплавов по ГОСТ 1583, ОСТ 48−178 и по техническим условиям.

2. Обозначение способов литья:

З−литье в песчаные формы;
В−литье по выплавляемым моделям;
К−литье в кокиль;
Ц−литье под давлением.

Сумма учитываемых примесей для литья по выплавляемым моделям распространяется также на литье в оболочковые формы.

3. Допускается не определять массовую долю примесей в сплавах при производстве отливок из металлошихты известного химсостава (за исключением примеси железа).

4. При применении сплавов марок АК12(АЛ2) и АМг5Мц и (АЛ28) для деталей, работающих в морской воде, массовая доля меди не должна превышать: в сплаве марки АК12(АЛ2) − 0,30%, в сплаве марки АМг5Мц(АЛ28) −0,1%.

5. При применении сплавов для литья под давлением допускается в сплаве марки АК7Ц9(АЛ11) отсутствие магния; в сплаве марки АМг11(АЛ22) содержание магния 8,0−13,0%, кремния 0,8−1,6%, марганца до 0,5 % и отсутствие титана.

6. Сплавы марок АК5М7(А5М7), АМг5К(АЛ13), АМг10(АЛ27), АМг10ч(АЛ27−1) не рекомендуются к использованию в новых конструкциях.

7. В сплаве АК8МЗч(ВАЛ8) допускается отсутствие бора при условии обеспечения уровня механических характеристик, предусмотренных настоящим стандартом. При изготовлении деталей из сплава АК8МЗч(ВАЛ8) методом жидкой штамповки массовая доля железа должна быть не более 0,4%.

8. При литье под давлением в сплаве АК8(АЛ34) допускается снижение предела массовой доли бериллия до 0,06%, повышение допустимой массовой доли железа до 1,0 % при суммарной массовой доле примесей не более 1,2% и отсутствие титана.

9. Для модифицирования структуры в сплавы АК9ч(АЛ4), АК9пч(АЛ4−1), АК7ч(АЛ9), АК7пч(АЛ9−1) допускается введение стронция до 0,08%.

10. Примеси, обозначенные прочерком, учитываются в общей сумме примесей, при этом содержание каждого из элементов не превышает 0,020%.

11. Рафинированные сплавы в чушках обозначают буквой «р», которая ставится после обозначения марки сплава.

12. В заказе, в конструкторской документации, при маркировке отливок допускается указывать марку сплава без дополнительного обозначения марки в скобках или марку, обозначенную в скобках.

13. По соглашению с потребителем допускается изготавливать чушки, состав которых по массовым долям отдельных элементов (основных компонентов и примесей) отличается от указанного в табл. 1.

14. При применении сплавов для литья под давлением допускается в сплаве АМг7(АЛ29) содержание примесей бериллия до 0,03% и кремния до 1,5 %.

15. В сплаве марки АМг11(АЛ22) допускается отсутствие титана.

16. Сплавы, предназначенные для изготовления изделий пищевого назначения, обозначаются буквой «П», которая ставится после обозначения марки сплава.

